FDIT136uj 3D nyomtatas

Leiras:

A 3D nyomtatds technoldgidinak ismertetése, a miikodési mechanizmusok fizikai, kémiai

alapjainak elsajatitasa.

A 3D nyomtatas fontosabb technolégidinak, azaz a sztereolitografikus, a poragyas, a porlasztason,

illetve szalolvasztason alapuld eljardsok, illetve azok mikddési mechanizmusai fizikai, kémiai

alapjainak bemutatasa.

Tematika:

A 3D nyomtatds, vagy additiv gyartas (AGY) definicidja. Rovid torténeti attekintés.

Az AGY technoldgiainak csoportositasa. Technoldgiai osztalyozas. A nyomtatdsi mechanizmus
alapfolyamata szerinti csoportositas.

Az AGY folyamatanak 8 szakasza.

A gyantakadas fotopolimerizacié (VP), avagy a sztereolitografia technoldgiai specifikumai.
Technolégiai variansok (uSL, DLP, CLIP és kétfotonos eljarasok). Nyomtathaté anyagok. EI&nyok
és hatranyok.

A pordgyas AGY (PBF) technoldgiai sajatsdgai. Konszolidaciés mechanizmusok. M{ianyagok,
fémek és keramidk konszolidacidja. Tamasztékok és funkcidik. Technoldgiai variansok (SLS,
SLM, EBM, LMS eljarasok). Nyomtathato anyagok. ElGnyok és hatranyok.

Folyadékcseppeket hasznalé AGY (MJT) technoldgidk. Cseppkeltési mechanizmusok: a CS és
DOD folyamatok és azok fontosabb jellemzdi. Cseppalapon nyomtathatd anyagok. El6nyok és
hatranyok.

Koét6anyagos AGY (BJT) technolégidk. A kot6anyagok fontosabb tipusai. Fémek és keramiak BJT-
alapu nyomtatdsanak specifikumai. EI6nyok és hatranyok.

Extrdzién alapulé AGY technoldgidk. HOmérséklet-, illetve kémiai atalakulds vezérelt
megszilardulds. Az extruderek alaptipusai. A hére lagyuld szalakat alkalmazé AGY (FDM)
sajatsagai. Nyomtathatd anyagok. ElGnyok és hatranyok.



